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REPARTITION DES TACHES

Objectif Pévisionnel Etfectif Taches Affectation
Semaine Semaine
Cahier des 37-38-39 - Elaborer un cahle’r des gharges en
37-38-39 accord avec les différents intervenants Commun
charges accord S 45 .
au projet
. . 40-41-42 - Inventaire du materiel
Materiel existant| — 40-41-42 | o icion S 44 - Prevision du budget Commun
Remplacement - Inventaire du materiel
de Earmoire 41-46 41-46 - Fonctionnement du materiel existant | V. MORAN
. - choix du futur materiel MANZANO
pneumatique .
B - lancement de devis
moc\jnﬂcaﬂon QU - 44-47 - Etude'du futur s:ygteme V. MORAN
systéeme de prise 44-47 choix du matériel
-4 , MANZANO
de sacs - lancement des devis
45-46 - 45-46 técit:cii dlz futur systeme, choix d'une _
Fluidisation du 47 -3 e o dos devic | v.moRAN
produit 49 -4 . . MANZANO
50-3 _ 9 Choix du materiel
Montage et implantation du materiel
- Etude et choix d'une solution
Convoyeur 46-47-48 - 46-47-48 technologique et de matériel S. LEBLANC
02-03 - 02-03 =
- Choix d'un convoyeur
Machine, - Présentation des divers éléments sur
Ergonomie du 46 48 le site en vue de l'implantation Commun
poste definitive
Retourneur de 07-08 02 Conceptlon' dlun sy§teme de S. LEBLANG
sacs changement d'orientation des sacs
Magasin 48-49-50 0.3.4 - Implantatlon' et modlf!catlon du G. VAUX
magasin sacs vide
- Modification du carter d'aspiration des|
Captag.g des 123 3-4.5 poussieres sur bec ] S G. VAUX
poussiéres modification du bac de récupération
des pousseres inférieur
Rempl'acement 123 123 Choix d'un materl’el de technologie plus S. LEBLANG
de I'ISP70 récente
. - Fonctionnement détailé de la
Process machine .
Fonctionnement 48 4-9 machine Commun
- Grafcets d'un point de vue P.O.
- Implantation des capteurs sur tapis
Détecteurs 5-6-7 5-6-7 - Implantation d'un capteur sur le S. LEBLANC
magasin
Mise en . o .
conformité 473 6-7.8 - Regctuallsatlon des fonchonsl dela Commun
. machine selon les normes en vigueur
machine
- Etablissement des entrées/sorties et
Automate 1-5 10-15 des défauts Commun
- Choix de I'automate
Programme 6-9 12-18 - Conception du programme Commun
Armoire 4-5-6 -13-17 - Ftude etooneeption duschema | s, LesLANG
électrique 7-8-9 - 18-22 q Commun

- devis et réalisation de I'armoire
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1 Réalisation, test et intégration de la partie opérative

1iEd

1.1 Préparation a la réalisation de la P.O.

Dessins de définition

Bati support magasin sacs vides
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Carter d’aspiration poussiere sur bec
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Dispositif de récupération poussiere inférieur
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Bons de commande

De .maintenance ind - - ALBIOL

04/06/2002 . 11:19 . Page 1/1

MAINTENANCE INDUSTRIELLE ALBIOL ( vl T e )
ZI FOURNALET
84700 SORGUES
Tai T 04 90 59 43.48 ( DATE Y CLIENT 1 PAQE ]
Sax © 04.00.30.63.46 [ owomoz | I | ] |
38405187800025 265D

SEPR

BP N°40

84131 LE PONTET cedex

MODE DE REGLEMENT ( ECHEANCE ( N/d CEE : 540020G30661734

L 04/0672002 J L Vild CEE ;
J

DESIGNATION QUANTITE P.U. HT MONTANT HT TVA
Alelier D&z 1.003 3846.000 3846.C0
Travaux d2 mise en ptace d'une ensacheuse
Depose cuve cyindre pour remise en état
rReprise des piquages a beucher
Corifection des trappes en inox de fiuidisation el mise a i'air itbre
Coniection des brides et mise en peinture
ieaiisation de 2 piquages
Confection chassis magasin mise en peinture
Fixatior du chassis au sol
depese piaces pour montage ceilule
Cenfection d'un support pour coffiet et mise en peinture
reprise du sas avec modification
Sonfection d'un cotvercie fond de sas

Virement

~——1 J

.

Références: Mr POLGE

Remarque :
BASES HT REMISE MT TVA % TVA PORT TOTAUX 1 ( TOTAL ACOMFTE EURO
3646.00 | Tx 6.00 0.00 2.00 0.00] HT. : 3845.00 [ 4
0.00 000{ TVA.: 0.00 3845.00 3846.00
!
Guillaume VAUX -4 - BTS. M .AL
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1.2 Réception et test des composants de la P.O.

Fiches de controle

Suite a une consultation avec M. Polge, la réalisation du bati support magasin sacs vides a été faite

en profilé carré de 80*80. De plus, un rail support initialement en rondin / 30 a été remplacé par un
plat de 30*15.

Guillaume VAUX -5- B.TS. M .AL
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Bons de réception
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1.3 Intéoration et test des sous-ensembles opératifs

Fiches de montage

Bati support magasin sac

La cote donnant la distance du bati de la machine au chéssis support magasin est référencée sur le
dessin page suivante (cadre rouge).

La cote longitudinale est donnée par la position du bras préhenseur de sac. Les ventouses devant étre
positionnées dans I’axe de la valve.

La hauteur du magasin est elle aussi donnée par la position du bras. Elle est réglée par le biais
d’écrous montés sur les 4 tiges filetées Spitées au sol par I'intermédiaire de platines perforées.

Guillaume VAUX -7- B.TS. M .AL
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Cotation pour implantation support magasin
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Le carter est implanté selon le dessin suivant :

SEPR L7

Carter d’aspiration des poussieéres sur le bec

SEPR GROUP
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Bac de récupération des poussieres inférieures
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Fiches de test
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1.4 Intéeration des sous ensembles sur le bdati

Fiches de montage
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Fiches des tests dynamiques
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2.1 Préparation a la réalisation de la partie commande

fluidisation et
pneumatique

armoire

Armoire

2)Réalisation test et intégration de la partie commande

Bornier de
raccordement des
actionneurs

Bornier de
raccordement des —1
capteurs
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Schéma d’implantation de I’ensacheuse

, . Entrée atelier
Centrale électrique

Bureau de sécurité

I

Puit a benne

Ensacheuse

Magasin sacs

Armoire principale
Automate
Pupitre de commande
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Schéma de cablage

Voir schémas électriques en annexes
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Liste des mnémoniques, Grafcets et algorithmes codés
BIT(S) INTERNE(S)

REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE
%MO Bit_0 Bit toujours 4 0
%M1 Bit_1 Bit toujours A 1
%M2 Mauto Bit cycle en auto
%M3 Mmanu Bit cycla en manu
%Ms Mei_cs Bit conditions initiales chargement sac
“%MB Mei_ps Bit conditions initiales positionnement sac
%M7 Mei_rs Bit conditions initiales remplissage sac
%MB Meids Bit conditions initales dépose sac
%M1t Mmar_cycle Bit cycle en cours
%M12 Marr_cycle Bit mermoire arret cycla
%M2O Mpres_daf Bit présence d'un défaut
%M1 Mapp_def Bit apparition d'un défaut
MOTIS) INTERNE(S)
REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE
%MW49 Equipement externe Bascule PRECIA
%MWEO Lecture Bit
%MWS0:X0 Jsi1f Commande PRECIA PV
Y%MWS0:X1 Js2t Commande PRECIA GV
%MWS0:X2 Js3t Commande PRECIA Autorisation de Vidange
%MWE1 Jpoidst Lectura Mot Puids attaind
%MW52 Lectura Mot Réserve
%MW5E3 l.acture Mot Réserve
%MWE4 Lecture Mot Réserve
%NWES Ecriture Bit
Y%MWS5:X0 Jat Auterlsation/ Abandon PRECIA
%MWSS:X1 Je2 Départ cycle / Pausae cycls PRECIA
Y%MWES Jcif Ecriture Mot Poids visé
% MW5ET7 Je2f Ecritute Mot Consigne de ralentissament
%MWS58 Jeaf Ecriture Mot Erreur de jotée
%MW59 Jedf Ecriture Mot Seuil d'arrét de la vidange
%MNVI9 TABLE DE DIALOGUE MAGELIS X8TF
%MA100 ¥rage touches statiques
H%MW104 Mise & theure API
%MN108 Numéro de page affichée
“%MW118 Numéro de page a traiter
%MW120 Autorisation ecrirture table
%MW123 Allumage touches stafiques
Y%eMW124 Clignotement touches statiques
%MW 125 ’ Allumags touches dynamiques
%MW126 Clignatement touches dynamiques
Y%MW130 Deto Table des alarmes
SEMW130:X0 Discordance EV remplissage SAS
%MW130:X1 Dét ouverture EV remplissage SAS
%NW130:X2 Déf Fermeture BV renplissage SAS
%BMW130:X3 Déf pas NH en remplissage SAS
Y%MWI30: X4 Déf pas NB en remplissage SAS
%MWN130:X5 Déf discordanca NB SAS
%MW131 Def1 Alarme mot 1
%NMA131:X0 Déf plus de SAC auMAG
%MW131:X1 Déf porte ouverta MAG
%MW131:X2 Déf modufe sécurité porte MAG
9%MA132 Def2 Alarme mot 2
%MN132:X0 Déf vérin prise SAC non rentré
Y%MAW132:1 Deéf vacuostat avec présence air
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REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE
YMW132:X2 Déf ouverture SAC nan rentré
FMW132:X3 Déf ouverture SAC non sorti
%MA132:X4 Discordance veérin ouverture SAC
%MW132:X5 DéFf translation bras non rentré
FoMW132:X6 Déf translation bras non sorti
%MW132:X7 Discordance {ranslation bras
%MW 132:X8 SAC mal positionné sur BBC
%MW132:X9 Déf maintient SAC non rentré
%MW132:X10 Déf maintient SAC non sorti
YMW132:X11 Discardance maintient SAC
%MW132:X12 Discordance EV ranplissage SAC
%MW132:X13 Déf ouverture BV renplissage SAC
%MW132:X14 Déf farmetura BV rerrplissage SAC
%MW 132:X15 Dé&f position EV PYGD en GD

FMW133 Detf3 Alarma mot 3
%MW133: X0 Dét vérin support SAC non rantré
%MW133:X1 Déf poussage SAC non rentré
%MWN133:X2 Déf poussage SAC non sort
%MWN133:X3 Discordance vérin poussage SAC

%hW134 Daf4 Alanme mot 4

%MW135 Dets Afarme mot 5
SMW138:X0 Déf thermigue tapis T1
%MW135:X1 Dét ratour rmarche tapis T1
YMW135:X2 Dét disjonction tapis T1
%MW135:X3 Dét coflule présance SAC sur T1
Y%MW135: X4 Dét thermique tapis T2
%MN135:X5 Déf retour marche tapis T2
FMW136:X6 Déf disjonction tapis T2
%MW135:X7 Déf callule présence SAC sur T2

%MN136 Defé Alarme mot 6
SeMWI38:X0 Déf porte latérale non fermées
%MAN136:X1 Def Arrét d'Urgence
YeMW136:X2 Détf module de sécurité général
Y%MNV136:X3 Déf mangue air comprimé

%NW137 Def7 Alarme mot 7

%MW138 Def8 Alarme mot 8

%MW139 Detg Alarmg mot 9

%MN150 . Mapp_det0 Apparition Alarme 0

Y%MW151 Mapp_def1 Apparition Alarme 1

%MW152 Mapp_def2 Apparition Alarme 2

FeMW153 Mapp_def3 Apparition Alarme 3

BMW154 ' Nepp_def4 Apparition Alarme 4

%MW155 Mapp_def5 Apparition Alarme 5

2%MW156 Mapp_def6 Apparition Alarme &

Y%MV157 Mapp_def7 Apparition Alarme 7

“%MW158 Mapp_def8 Apparition Alarme 8

%MV159 Mapp_dafg Apparition Alarme 9

Y MW160 Mpra_def0 Pracedente Alarme 0

%MW161 Mpre_deft Precedente Alarme 1

YeMW162 Mpra_def2 Precadente Alarme 2

YMW163 Npre_det3 Precedenta Alarme 3

HoMW164 Mpre_defd Precedents Alarme 4

%MW165 Mpre_defs Precedenta Alarme 5

%MN166 Mpre_defé Precedente Alarme &

%MW167 Mpra_def7 Frecedsanta Alarms 7

%MW168 More_defs Precedente Alarme 8

%MAN169 Mpre_defg Precedente Alarme 9
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SYMBOLE COMMENTAIRE

Table regroupsment des defauts par actionneurs

%MW1 75:X0 Mdef_ev_sas Dét EV SAS
SLMWI175:X1 Mdef_mag Def MAG
SMW175:X2 Mdef_prise_sac Det prise de gac
%MW175:X3 Mdef _owv_sac Def ouverture sac
YMW175:X4 Mdef_trans_bras Def translation bras
F%MW175:X5 Mdef_maint_sac Def maintient sac
%MW175:X8 Mdef_rempi_sac Dat renplissage sac
FMWI7E:XT Mdef_ev_gdpd Def EVY GP/PD
%MW175:X8 Mdef_sup_sac Def support sac
FMW175:X9 Mdef_pou_sac Def poussage sac
YaMW175:X10 Mdef_t1 Def tapis T1
Y%MWI175:X11 Mdef_t2 Def tapls T2
FeMWI175:X12 Mdef_secu Def sdcurité
%HMW175:X13 Mdef_nsas Def niveau SAS
%MW179 Imags touche de fonction dynamique
%MW180
ZaMW180: X0 Xbt_tapls Touche Page Pupltre R1 Marche tapla pas pas ou comntinu
YeMW180:X1 Xbt_fiuid Touche Page Pupitre R2 Marche fluidisation
2% MW180:X2 Xbt_remp_sas Touche Page Pupitre R3 BP ev remplissage sas
%MW180:X3 Xbt_inhib_nb Tauche Page Pupitre R4 BP inhibitiuon sende NB
SMW180:X4 Xbt_prs Touche Page Pupitre RS
2%MW1B0:X5 Xbt_pr8 Toucha Page Fupitre R&
%MW180:X6 Xbt_fampa Touche Page Pupitre A7 BP essai larmpe
YMW180:X7 Xbt_Kax Touche Page Pupitre RS Bp arret Kaxon
Y MW180:X8 Xbt_pr9 Touche Fage Fupitre A9
Y%MW180:X9 Xbt_acqdef Touche Page Pupitre R10 BP acquit defaut
%MW139 ™ Table Animation du synoptique du Magélis ***
%MN200 Animation Tapis T1
%MW201 Animation presence T!
% MW202 Animaticn porta magasin
%o MW203 Animation Tapis T2
% MW204 Animetion presence T2
%MWN205 Animation presence SAC magasin
%MW206 Animation verin ouverture SAC
YMW207 Animation presence SAC sur bec
%MW208 Animation verin maintient SAC
Y%MWN202 Animation porte magasin fermée
YMW210 Anlmation venturi
YeMWE11 Animation Présence AIR
YaMW212 . Animation verrin prise de sac
%MN213 Animation EV scufflage
%MW214 Animation verin poussage
%MW215 Animaticn porte latérale acces bec
FoMW216 Animation verin suppart SAG
Y W217 Animation verin presence sac sur bec
%MW218 Animation EV remplissage SAC
%MN219 Animation voyant cycle en cours
%MW220 Animation EV GD/PD
“%Mwz21 Animation voyant defaut presant
Y%MW222 Animation EV remplissaga SAS
%MW223 Animation BV fluldisation SAS
FeMW224 Animation niveau Haut SAS
YeMW2RS Animation niveau Bas SAS
YeMW226 Animation porte laterale acces bac farmée
YoMW227 Animation fleche remplissage tremie
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Animation EV fluidisation trémie

Animation verin translation bras

*** Table Animation du pupitre du Magélis =™

%MW250 Animation texte pupitre
Z%MW250:X0 Animation marche tapis pas/pas ou continu
%MN250:1 Animation WA fluklisation
%MW250:X2 Animation BP EV remplissage SAS
% MN250:X3 Animation BP inhibition sonde NB
%MN2TO *Table affichage valeur nurmerique sur magells”
% MW280 Affichage poids peses
YeMW289 *Table message texte vers magelis”
%MW290 Message application liste énuméré
%MW299 EQUIPBMENT EXTERNE BASCULE PRECIA
9%MW3I00 Valeur brute du poids L
%MW302 Valeur da tare L
%MW304 Valeur nette du poids L
% MW306 Bt Instantannée de [a mesure L
%MW308 Numéro de ticket L/E
%MW310 Status E/S L
%MW312 Seuil de débit minimum L/E
%MW3I14 Plotage sortie TORL/E
%MN318 Pilatage sortie analogique L/E
%MW313 Periodicitd de tarage automatique L/E
“%MW320 Ecart entre polds instantanné et poids visé L
%MW322 Nurmero de formule LVE
SeMA324 Seull de déclenchement agitateur L/E
%MW3I26 Poids agitation LV/E
“%MWN328 Temporisation d'agitation L/E
% MW330 Consigne seuil N°1 L/E
%MNI32 Conslgne seull N°2 L/E
%6MWN334 Valeur de tare prédéterminée L/E
F%MW3I36 Consigne de poids visé L/E
%MW338 Consigne de ralentissement L/E
Y%MW340 Consigne derreur de jetée LUE
%MW342 Consighe de tolsrance sur ke poids visé L/E
SMW344 Consigne de fin de vidange ou de rempliissage L/E
Yo MW346 Correction autoratique de l'erreur de jetée L/E
%MN348 Consigne de début da vidanga ou da rempliissage L/E
% MW350 Normbre de cycle automatique L/E
Y% MWAS2 Status de lapplication L
Y%MW35E2:X0 Js1_pv Cycle en petite vitesse
YMWAE2 X1 Js2_gv Cycle en grande vitesse
% NW352:X2 Ja3_vid Vidange en cours
%MW35E2:X3 Cycle en cours
%MWI52:XB Hors tolérance -
YaNINIE2:XO Hors toléranca +
%% MW352:X10 En pause (origine de la pause : défaur)
S%MNIS2:X11 En pause (origine da la pause : commande}
%MW353
%MW3I5IX0 Défaut RAZ du nat
FMN353 X Défaut consigne
%MW353:X2 Défaut débit
%MW353:X3 Défaut secteur
%MW353:X8 Seull de survellance n™1
Y MWI53:X9 Seuil de survellance n°2
Y%MW354 Normbre ds doses réalisées L
%MW356 Cumul des poids dosés L
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Poids moyen des doses L

Dose maxirale L
%MNI62 Dose minimale L
% MNVI64 Ecarttype L
%MN3IE6 Brut dosé L
YMW368 Netdosé L
%MNI70 Débit L
Y%MNV372 Rétérance 1 LUE
Y% MNI74 Rétérance 2 L/E
%MN376 Mise & zero du poids brut E
Y%MWITT Tarage E
%MW3T8 impragsion d'un ticket E
Y%MW3ITO Tarage prédéterminé E
%MWIB0 Pemise & zero des statistiques E
M35 Validation des nouvelles valeurs de seull £
%MN382 Départ cycle E
%MW383 Pause cycle E
%MWaB4 Abandon cycle E
MOT(S) CONSTANT(S)
REPERE SYMBOLE VALEUR BASE COMMENTAIRE
%KWO [ Décimal
%KW1 0 Décimal
%KW2 o} Décimal
%KW3 4 Décimal
%KW4 0 Décimal
%IOWS 0 Décirmal
%KWE 0 Décimal
YKW7 a Décimal
%KWa Q Déclmal
%KW 0 Décimal
%KW10 Q Décimal
%KW11 Q Décimal
%KWiz2 0 Décimal
%KW13 0 Décirral
%KW14 4] Décimal
%KW15 (1] Décirral
%KW16 0 Décimal
%alKW1T 0 Décimal
ToKW18 o3 Décimal
“%KW19 0 Décimal
YeKW20 0 Décimal
YoKW21 0 Décimal
FHKW22 ] Décimal
%KW23 a Décirmal
YoKW24 0 Décimal
%KW25 0 Décimal
%KW26 0 Décirmal
%KW27 o] Décimal
%KW28 Q Décimal
%KWa9 0 Décimal
YoKWI0 ¢} Décimal
%KW31 0 Décimal
Y%KW32 o] Décimal
%iKW33 o Décimal
%KW34 [¢] Décimal
Y%KW35 0 Décimal
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%KW36

%KW37
%KW3B
%KW3g
%KWA0
FHKW41
%KW42
%IW43
%KWd4
%KW45
%KW46
“lNST
%KW48
%KW49
Y% KWSE0
%KW51
%iKW52
FKWS3
%eKW54
%KWES
%KWES
%KW57
%KWS58
%KW59
Y% KWBG
%KW61
%KWE2
%KWeE3

TIMER(S)

REPERE SYMBOLE
%TMO

%TM1
%TV2
%TM3
“% TV
%TMS
%TVG
%TM7
%TVB
%TVE
%TM10
%TMI
%TMI2
%TM13
%TM14
%TM15
%TMI6
%TM17
%TM18
%TM19
%TM20
%TM21
%TME2
% TM23
%TMZ24
%TM2S

Guillaume VAUX
M AL

ALEUR

o 0o 0o 00 0B o0 0 o000 0 o0 o0 00 o000 0 00 000 O

BASE
Décimal

Décimal
Décimal
Décimal
Décimal
Décimal
Décimal
Décimal
Décimal
Décirral
Décimal
Décimal
Décimal
Décimal
Décimal
Décimal
Décimal
Décimal
Décirmal
Déciral
Décimal
Décimal
Décimal
Décimal
Décimal
Décimal
Décimal

Décimal

PRESET MODE TB

9999
9999
9899
95849
9092
9899
9999

9999
8999

9939
9999
9999

9988
9599

9999
9999

-29 .

TON
TON
TON
TON
TON
TON
TON
TON
TON

is
18
is
is
1s
1s
1s
1s
1s
1s
is
1s
1s
1s
18
1s
1s
18
s
1s
18
1s
1s
1s
1s

1s
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SYMBOLE PRESET MODE TB REG COMMENTAIRE
9999 TON 1mn  CU
9999 TON 1mn OU
9998 TON 1mn QU
80899 TON 1imn OU
9999 TON 1mn QU
9999 TON tmn  OUl
9999 TON imn QU
9898 TON 1 mn
9999 TON 1mn
9959 TON 1mn
9999 TON 1mn
% TM37 9599 TON 1m QU
%TVi38 999 TON 1mn OUl
%TM39 9999 TON 1mn OUl
% TWHO 9999 TON tmn O
% T4 9999 TON 1mn QU
%TM42 9999 TON imm  OUl
%TM43 9999 TON tmn QU
% Thidd 9999 TON 1mn Ol
% TWVHS 9999 TON im Ou
% TVHE 9999 TON imn  OU
%TMA7 8999 TON 1mm  OU
%TM48 9999 TON i OU
% T4 9999 TON tmn  OUl
% TME0 9999 TON 1s QUi
%TVS1 9999 TON 1mn  OA
Y%TVE2 9909 TON 1mn O
%TM53 9999 TON Tt O
% TME4 9099 TON tmn  OU
% TMBS 9999 TON imn  OU
%TVGS 9909 TON tmn OU
%TMS7 9099 TON i QU
% TME8 9999 TON 1imn  OU
% TMS9 9999 TON 1m QU
% TMB0 Tnb_sas 9999 TON 1s oul Tempo de filtraga NB SAS
% TVE1 Tnh_sas 9099 TON is (o V] Tempo de fitrage NH SAS
% VB2 9999 TOM 1imn O
%TVE3 9399 TON 1m QU
MONOSTABLE(S)
REPERE SYMBOLE PRESET TB REG COMMENTAIRE
Y MNQ 9999 im0l
%MN1 9993 im QUI
ZeMN2 9999 imn  OUl
F%MN3 9999 im  CUl
%MNA 9999 1mn  OU
% NINS 99539 imn OU
FoMNG 9999 1mn QUI
%MN7 9999 1mn QU
COMPTEUR(S)
REPERE SYMBOLE PRESET REG COMMENTAIRE
%C0 9089 oul
%C1 9999 Ul
%G2 9999 oul
%03 9959 ouk
%C4 9999 (o1}
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REPERE
%CE

%6
%C7
REGISTRE(S)

REPERE
%R0

DRUM(S)

REPERE
%DR0

Guillaume VAUX
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PRESET REG COMMENTAIRE

9999 oul
9909 oul
9999 oul

LONGUEUR MODE COMMENTAIRE
4 LIFO

NBPAS TB COMMENTAIRE
16 1m
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CONFIGURATION DES PAS DES DRUMS

%DR0 NBPAS:18

PAS : 0 1 2 3 4 5 6 7 8 g 10 N 12 13 14 15 OUT

B

0: 0 0 o 0 4] o] 0 0 o] o a o 0 o] 0 Q

1: o] Q 13 0 Q [ 0 0 0 Q g 0 o 0 0 L+

2: o Q 0 Q g 0 o] 0 0 o a a o a 0 L+

3 0 o] 4] 2] Q 0 0 0 0 (i} 0 0 4] 0 Q a

4: 0 0 0 ¢} Q 0 o] Q 0 v} Q 0 ] v} 0 Q

&: o 0 0 o 0 o] 0 Q 0 ¢ ] 0 0 0 0 0

6: o} o] 0 v} 0 ¢} 0 Q Q 0 0 ] 0 ] 0 0

7: o] o] (¢] Q 0 0 0 0 0 0 Q Q ] [+] Q a

8: (i} 0 0 o} a v} v 0 0 0 0 0 O ¢} 0 0

9: o] o] 0 1] o] o 0 o] 0 0 0 0 o o] 0 4]

A: o o} 0 6} a o i} a 4] 0 0 Q o] v} 0 0

B: 0] 0 0 0 4] 0 ] Q 1] 0 o] 0 ] 0 0 0

C 0 o} 0 (o] 0 0 [} Q 0 0 o} g o o} 0 0

O: 0 v} ] 0 0 ] o] o] Q 0 0 v} 0 0 0 0

E 0 0 0 4] o] Q 1] o] 1] 0 o] Q o o 0 Q

F: 0 o] o] [¥] o 9 1] o] 0 0 o] 0 0 o 4] o]

MODULE @1

REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE

%I11.0 Isfev_sas Position fermae vanne de rerplissage SAS

%1.1 lsoev_sas Position ouverte vanne de remplissage SAS

%M.2 lsfev_sac Position fermee vanna de remplissage SAGC

%I1.3 lsoev_sac Pogition ouverte vanna de remplissage SAC

%I1.4 lsevad_pdgd Position vanne GD¥PD en GD

%I1.5 kin_prise_sac Positian rentree verin prise de SAC

%l1.6 lsin_ouv_sac Position rentree verin ouverture da SAC

%N.7 lsout_ouv_sac Position sortia verin ouvarture de SAC

%1.8 sin_trans_bras Paaition rentree verin translation BRAS

%1.9 lsout_trans_bras Position sortie verin translation BRAS

%It.10 lspres_sac_bec Position intermédialre verin PRESENCE SAC SUR BEC

%i1.11 lgin_maint_sac Position rentrae verin MAINTIENT SAC SUR BEC

%12 Isout_maint_sac Position sortie verin MAINTIENT SAC SUR BEC

%It.13 Kin_sup_sac Position rantree verin SUPPORT SAC

St 14 lsin_pou_sac Position rentree verin POUSSAGE SAC

%N1.15 Isout_pou_sac Fosition sortia verin POUSSAGE SAC

%11.16 lssac_mag Presence sac dans magasin

%17 lsgep_sac Presence depresasion sac aspiré

%I1,18 lsfparte_mag Porte magasin fermée

%1.19 Isfporte_tat Porte latérale accés bec fermée

%11.20 lspras_sac_t1 Presenca sac sur TAPIS 1

%11.21 spres_sac_12 Presence sac an finde TARIS 2

%1.22 ispres_air Présence air

%11.26 nh_sas Niveau HAUT SAS

%I1.27 Inb_gas Niveau BAS SAS

MODULE @2

REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE

% Q2.0 Qilud_tre Cormmande EV Fluidisation TREMIE

%21 Qfluid_sas Commande EV Fluidisation SAS

%Q2.2 Qsou_hec Commands B¢ Soulflage BEC

%02.3 Qouv_rsas Commande EV Quverture remplissage SAS

%Q2.4 Qouv_rsac Commands EY Ouverture remplissage SAC

%G2.5 Qouv_gd Commande Ouvarture BV GD/FD en GD

%26 Qoreh_sac Commade préhention sac

%27 Qprise_sac Commande Sortie verin prise de sac

%Q2.8 Qowv_sac Commande Sortie verin ouverture sac

%29 Citrans_bras Commande Sortie verin transiation bras
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REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE
%Q2.10 Cpres_sac_hec Commande Sortie verin présence sac sur BEC
%02.11 Crmaint_sac Commande Sortie verin maintient sac sur BEC
%212 Qsup_sac Commande Sortie verin support SAC
%213 Cpous_sac Convmande Sortie verin poussage SAC
%0216 Qgache_mag Commande Gache d'ouverture porte magasin
%Q2.17 Ctapis1 Commande moteur tapis 1
%Q2.18 Qtapis2 Commaride moteur tapis 2
MODULE @3
REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE
%I13.0 Irrrkapis 1 Retour marche moteur tapis 1 enclenché
%I3.1 Irrtapis2 Retour marche moteur tapis 2 enclenché
%33 Idau Défaut AU
%l3.4 Idth_t1 Defaut thermigue moteur tapis 1
%13.5 idth_t2 Defaut thermique moteur tapis 2
“%13.6 dsacu_plb Defaut module de sécurité porte latérale bec
%3.7 ldsecu_pmag Defaut mectule de sécurité porte magasin
%13.8 Ide_t1 Defaut Encrassage de la celluls de détection sac sur tapis 1
%I13.9 ldsecu_t1 Dafaut Interrupteur de sécurité moteur tapis 1 declenchd
%I3.10 ldsecu_t2 Defaut Interrupteur de sécurité moteur tapis 2 declenché
%I3.12 bp_Wax BF arrat ldaxon
%I3.13 bpo_mag BR demande ouverture porte magasin
%I3.14 bp_dcy BF départ cycle
%I3.15 lbp_acy BP arrét cycle
MODULE @4
REPERE SYMBOLE COMMENTAIRE
%040 Quo_imagsac Voyant ouverture porte magasin sac
%Q4.1 Qvcycie_ok Voyant cycle en cours
%Q4.2 Qudaf Voyant cllefaut
%Q4.3 Qklax Commande klaxon
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Programme

Voir programme en annexes
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2.2 Réception et test des composants de la P.C.

Devis

Adresse Postale : B.P. 90
84703 SORGUES CEDEX

S.A.R.L. AU CAPITAL DE 284 Q00 F

RC AVIGNON 81 B 361 - RM AVIGNON 0008298184
SIRET 323 288 282 00037 - CODE AFE 453 A

CREDIT AGRICOLE SORGUES RECU 1e :
Z.1. de Bois Vassiére, 84700 SORGUES -5 MA| 2002
Tél. 04 90 83 40 40 SEPR
Télécopie 04 90 39 52 30 B.P. 40 S.A_E.S.

84131 LE PONTET CEDEX

30-avr-02

Sorgues, le

ICS A QU 0141

AT lo3g.

DEVIS N°:  C3700/A

Référence:
Correspondant: M. SOUFFLET

- AFFAIRE -

HALLE C - ATELIER DEZIR
REFECTION EQUIPEMENT
ELECTRIQUE
ENSACHEUSE

Devis complet : voir annexes

1/10
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S.E.P.R.
BP 40 RN 7

84131 LE PONTET

Le 03/05/2002

Nos Ref: B22040A

Vos Ref: DP : 407768 AT. AT

Equipement Electrigue Ensacheuse Halle C Dézir.

Monsieur,

Veuillez trouver gi-aprés nos meilleures conditions de prix pour {'affaire
citée en référence.

Etudes = réalisations
-SOMELEC. ELECTRICITE « AUTOMATISME - INSTRUMENTATION

A I'attention de Mr SOUFFLET

Nous restons a votre entiere disposition pour fous renseignements que vous

pourriez souhaiter.

Espérant obtenir la faveur de vos ordres, auxquels nous nous efforcerons
d'apporter les meilleurs soins.

Nous vous prions de croire , Monsieur, & |'assurance de nos sentiments

distingués.
Le Technico-commergial Le stponsamd'affuires:
a/ o
Gérard ROUZAUD B¢rnard ODDON

SIEGE : ZAC du Coudoulet ® Rue d'ltalie 84100 ORANGE » Tél. 04 2051 16 16 & Fox 04 90 3419 68

AGENCE Site AGROPARC » BP 1221 84911 1 AVIGNON CEDEX 9 Tél. 04 908431 10 ® Fax 04 90 84 31 m

S AR cu cooital de 76 225 € ¢ RO Carpentras B 394 298 015

£ o5

IS0 8002

Devis complet : voir annexes
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2.3 Réa

=~

isation de la P.C.

Fiches de cdblage des armoires et pupitres

Voir schéma électriques
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Fiches de cdblage de la P.O.
Voir schémas électriques en annexes
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Dossier des programmes A.P.1I.

Voir programme en annexe
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2.4 Test et intégration de la P.C.

1iEd

Fiches de test des armoires et pupitres

Guillaume VAUX -40 - B.T.S.
M AL

Session 2002



SEPR L7

SEPR GROUP

1iEd

Fiches de test du cablage de la P.O.
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Fiches de test des programmes
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3)Recette et mise en exploitation de la machine intégrée
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3.1)Recette de la machine intégrée

Fiches de validation des performances

Guillaume VAUX -43 - B.T.S.
M AL

Session 2002



SEPR L7

SEPR GROUP

1iEd

3.2)Mise en exploitation

Fiches des corrections a apporter
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Dossier d’exploitation de I’équipement

1. Présentation

La société S.E.P.R. est spécialisée dans la fabrication de produits réfractaires. Le site du Pontet est
spécialisé dans la confection de pieces en produits réfractaires pour la confection de fours de verrier.
De plus, elle réalise des poudres utilisées comme pigments dans les émaux et billes utilisées comme
abrasifs dans le traitement de surface.

Dans le cadre de la réalisation des poudres, une ensacheuse était en place pour réaliser le
conditionnement des produits. Une modification modes de conditionnement a entrainé le
remplacement de cette machine par une technologie plus récente adaptée au nouveau type de
conditionnement.

L’ancienne ensacheuse a été déplacée pour étre remontée dans un atelier voisin.
Elle es destinée a ensacher des poudres de type différents en sacs de 25 kg
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2. Implantation
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Puit a benne
Ensacheuse

Tapis de transport sac
Magasin sacs

Palette

Ensacheuse mobile
Homogénéisateur
Entrée atelier

Bureau sécurité
Centrale électrique

920cm

23cm

280 cm

400 cm
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3. Description du systeme

Le systeme est une ensacheuse automatisée Payper qui a été réadaptée afin de satisfaire les besoins
de production.

Elle est composée :
- D’un puit a bennes pour le chargement des mag-sacs
- Une trémie recevant le produit
- Un sas pour délester et fluidifier le produit
- Un compartiment de fluidisation
- Un module de remplissage et de pesée
- Un magasin sacs vides
- Deux tapis d’évacuation
- Un pupitre de commande
- Un automate

4. Description succincte du fonctionnement

Une fois la trémie approvisionnée en produit, le sas se rempli et maintient le niveau automatiquement
jusqu’a épuisement du produit.

Le produit s’écoule dans le bec au moyen de deux vannes régulant le débit. II est fluidisé€ tout au long
de son parcours par des membranes poreuses au travers desquelles on envoie de 'air a basse
pression.

Le poids de consigne du produit dans le sac, en sortie de bec, commande I’arrét de I’écoulement .
L’approvisionnement de sac vide sur le bec se fait automatiquement une fois le sac précédent évacué.
Les sac sont évacués en bout de ligne par deux tapis.

La palettisation , I’approvisionnement du magasin en sacs vides et I’approvisionnement en produit de
la trémie sont faits manuellement par I’ opérateur.
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5. Description du pilotage

Avant toute opération, 1’opérateur doit s’assurer de la présence de produit dans la trémie ainsi que de
la présence de sacs vides dans le magasin et de la présence des diverses €nergies. Il doit aussi
s’assurer de la fermeture des portes d’acces et de 1’état de I’arrét d’urgence .

Une fois ces conditions réunies, I’opérateur sélectionne le mode de fonctionnement des tapis
(Auto/Manu) et peut lancer le cycle au moyen du Bp départ de cycle.

L’ arrét est commandé par le Bp arrét de cycle.

Lors de I’approvisionnement en sacs vides, I’opérateur doit faire la demande par le Bp réservé a cet
effet et réarmer la gache une fois 1’approvisionnement terminé.

Lors de I’apparition d’un défaut, il doit remédier a ce défaut puis acquitter le défaut avec le Bp
acquittement de défaut

Lorsqu’il n’y a plus de produit dans la trémie, 1’opérareur doit annuler la sonde de niveau dans le sas
afin de finir le produit restant .
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6. Pupitre de commande

a Pas a Pas Marche E

| |

BPF EV REMPLISSAGE SAS BP IHHIBITION SOHDE HB e
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7. Poste de remplissage
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Dossier de maintenance de I’équipement
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